
《低净空通用桥式起重机》“浙江制造”标准编制说明

1 项目背景
近年来，国外桥式起重机行业呈现以下四个趋势：①通用产品向标准化、轻型化发展。有相当一部分起重机械是在通用的场合使用，工作环境和使用频繁程度都很一般，这类起重机批量大、用途广。考虑综合效益，这类起重机要求外形尺寸特别是整机高度尽量低，简化结构，减少自重和轮压。由于起重机的这些变化，从而使建筑物高度下降，建筑结构轻型化，降低基础造价。②系列产品向模块化、组合性发展。用模块化设计代替传统的整机设计方法，将整机上功能基本相同的构件、部件和零件制造成有多种用途，有相同联接要素和可互换的标准模块，通过不同模块的组合，形成不同类型和规格的起重机。对起重机进行改进，只需针对某个或几个模块。设计新型起重机，只需选用不同模块重新进行组合。从而使单件小批量生产的起重机转化为具有相当批量的模块化生产，实现高效率的模块化生产。用较小规格的零部件组成多品种、多规格的系列产品，充分满足用户需求，大大降低了设计成本。目前，德国、芬兰、法国等著名起重机公司都采用起重机模块化设计，取得了显著效益。而我国目前基本上还是空白。③专用产品向大型化、自动化发展。由于工业生产规模不断扩大，生产效率日益提高，以及产品生产过程中物料装卸搬运费用所占比例逐渐增加，促使大型或高速起重机的需求量不断增长。起重机已成为自动化生产流程中得重要环节。起重机不但要容易操作，容易维护，而且安全性要好，可靠性要高，要求具有很好的耐久性，无故障性、维护和经济性。目前世界上最大的桥式起重机起重量为20000t，集装箱岸边装卸桥小车的最大运行速度已达到350m/min，自动化立体仓库巷道堆垛起重机最大运行速度4000m/min，垃圾处理用起重机的起升速度达100m/min。在起重机单机自动化的基础上，通过计算机把各种起重运输机械组成一个物料搬运集成系统，通过中央控制室的控制，与生产设备有机结合，与生产系统协同配合。这类起重机自动化程度高，具有信息处理功能，可将传感器检测出来的各种信息存储、运算、逻辑判断、变换等处理加工，进而向执行机构发出控制指令。起重机通过系统的集成，能形成不同机种的最佳匹配和组合，取长补短，发挥最佳效用。④产品安全向多样化、智能化发展。起重机的更新和发展在很大程度上取决于电器传动和控制的发展，将先进的的计算机技术、微电子技术、光缆技术、液压技术、模糊控制技术等运用道机械的驱动和控制上，实现起重机的自动化和智能化。大型高效起重机新一代电气控制装置已发展为全电子数字化控制系统。主要由全数字化控制驱动装置、可编程序控制器、故障诊断及数据管理系统、数字化操纵给定检测等设备组成。变压变频调速、数据通讯、故障自诊监控、吊具防摇的模糊控制、激光查找起吊重物重心、近场感应防碰撞技术、现场总线、载波通讯机控制、无接触供电及三维条形码技术等将广泛得到应用。使起重机具有更高的柔性，以适合多批次少批量的柔性生产模式，提高单机综合自动化水平。

目前我国已经成为全球最大的起重机市场和最大的小吨位起重机产品出口国，但是在超大吨位的起重机机型中，我们的竞争力仍然不足，发动机和液压件以及电控系统仍是其行业的发展阻碍。有关超大吨位的技术突破更多寄望于技术实力雄厚的国内大型企业，因为大吨位的产品是技术导向，中小型企业恐缺乏技术沉淀与资金支持。从起重机械行业的增速来看，中国在起重工业上已经实现了产值的增加、出口量的增加、产品产量的提升，企业也对此谋划政策，国内高速增长须经济来支撑，高端产品产业逐步突出了它的优势随着我国经济的迅速发展，起重运输机在工业生产中也取得了很大的进步，目前我国起重机械设备生产企业高达3500多家，其中1898家企业拥有了安装、拆卸许可证，它们具有较先进的制造能力，其中“十二五”期间，起重机械产品的工业生产总值和销售收入，分别每年增长30%，但产品总体上与国外还是有较大差距。

目前，行业细分市场端倪已经初现，精细化是企业未来发展的重点方向。因此，针对不同领域的客户提供专业化的产品，在最大程度上的满足其特殊需求已经成为大多数品牌企业下一步发展的重点内容。不仅小车式桥式起重机行业正朝着以客户为中心的营销观念转变，整个工程机械行业都在不断地提升销售观念，转变发展模式。面对我国起重机械行业发展的较好势头，应该注重机械的技术，研究并提出为起重机械设备可持续发展的对策，虽然中国起重机械现已进入高端行列，但对自主创新，建立自己的品牌，推动战略性的发展，用创新引领发展，去做好自身才能来进而实现行业的长远发展，树立知识产权的认识应加强培育。

杭州华新机电工程有限公司，1993年由中央直属科研院所电力工业部杭州机械设计研究所电站辅机研究室改制成立，是国家高新技术企业。公司拥有本部和三个制造基地，年产20000吨以上的产品。具有生产QD750t、QE450+450t等大型桥式起重机的资质，可生产四卷筒牵引桥式抓斗卸船机、集装箱岸桥、港口门座机、大跨度桥式抓斗起重机和装卸桥等，拥有大量创新技术和专利技术，产品的技术经济指标处于国内领先水平。在火电、水电、核电、冶金、港口、造船、重大装备制造等行业广泛使用，并出口世界几十个国家。
本公司申报的小车式桥式起重机标准与现行标准相比，除了相关国家标准、行业标准推荐的常规项目按照高要求外，还增加了受力结构件材质要求和整机厂内装配检验要求，同时特别关注小车式桥式起重机产品全生产周期的生态环保和安全要求。

为了引导和规范超小车式桥式起重机业的发展，制定并发布《小车式桥式起重机》“浙江制造”团体标准是十分必要的，同时也为树立这个行业的标杆标准，促进浙江省内优势产业健康发展。时也为树立这个行业的标杆标准，促进浙江省内优势产业健康发展。

2  项目来源

由杭州华新机电工程有限公司向浙江省市场监督管理局提出申请，经立项论证通过并印发了《关于公布2023年第四批“浙江制造”标准培育计划的通知》，项目名称：《小车式桥式起重机》。
3 标准制定工作概况

标准制定相关单位及人员

3.1.1  本标准主要起草单位：杭州华新机电工程有限公司。

3.1.2  本标准参与起草单位：浙江省特种设备检验研究院、浙江海重重工有限公司、杭州市特种设备检测研究院、浙江之安特种设备技术有限公司（排名不分先后）。

3.1.3  本标准主要起草人为：王吉如、施永昌、蒋剑锋、黄云刚、李军、夏乐、沈策、叶小蓉、金英、王松华、张蜀平、项沪光、朱征斌、王水明、王金荣、庄巍、赵碧霞、嵇道磊、王日舒、陈涛、孟欢、马智渊、赵建军、路程。
3.2  主要工作过程

3.2.1 前期准备工作

按照“浙江制造”标准工作组构成要求，杭州华新机电工程有限公司于2023年1月成立了由总经理沈策担任组长的标准研制小组，明确标准研制重点和提纲，明确各参与单位或人员职责分工、研制计划、时间进度安排。

●企业现场调研

对企业进行现场调研，对“浙江制造”标准立项相关资料进行收集整理。

●成立标准工作组

根据省品牌联下达的“浙江制造”标准《小车式桥式起重机》制订了计划，杭州华新机电工程有限公司和浙江省特种设备检验研究院、浙江海重重工有限公司、杭州市特种设备检测研究院等共同成立了标准工作组，明确了各人员的职责分工。

●明确研制重点

《小车式桥式起重机》标准研制的重点包括：名称、范围、术语与定义、基本要求、性能指标和相应的检测方法、质量承诺等，其中性能要求指标、基本要求中提炼出能体现企业先进性的亮点、浙江品字标产品技术先进、绿色生产和全生命周期绿色环保等。

●研制计划及时间安排

（1）2023年1-8月前期调研、起草阶段：完成实地调研和相关标准的收集整理；标准工作组编写标准（草案)及标准编制说明。

（2）2023年9月11日完成《小车式桥式起重机》立项工作。

（3）2023年11月10日：召开标准启动暨研讨会。

（4）2023年11月20日，完成征求意见，根据意见对草案进行修订，形成送审稿，提交会议审定。

（5）2023年12月10日，召开标准评审会，形成报批稿。

标准工作组切实明确了标准研制的重点和提纲，强调标准研制的自主创新、节能环保、智能制造、过程控制、装备保证、检测水平和技术提升等方面，并且突出了质量、技术、服务的先进性。形成标准制订的框架与结构，分别为封面、目次、前言、范围、规范性引用文件，术语与定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存及质量承诺。

3.2.2 标准草案研制

3.2.2.1 针对形式试验内规定的安全技术指标先进性研讨情况

本标准（草案）于2023年8月研制完成；充分考虑了“浙江制造”标准制订框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现了标准的先进性。

标准工作组针对“浙江制造”标准的编制理念，以“国内一流、国际先进”的定位要求。
以GB3811-2008《起重机设计规范》、GB/T14405-2011《通用桥式起重机》、GB6067-2010《起重机械安全规程》和国外有关起重机标准为基础，考虑国内外高端客户的技术要求，对技术指标的先进性、产品的基本要求、质量保证方面等逐一进行探讨，并按照“浙江制造”标准制定框架要求形成《小车式桥式起重机》“浙江制造”标准草案。进而，标准工作组在追踪国家最新环保安全要求，按照相关标准严格规范产品全制造周期的绿色、环保和安全要求，开展智能焊接、引进涂装生产线，引进水性漆等。

标准中规定了基本要求、使用性能、安全、防护、主要构件连接、电气设备、涂装等性能指标。
3.2.2.2 针对基本要求、质量保证方面的先进性研讨情况

为响应“浙江制造”标准作为产品综合性标准的理念，从“好企业、好产品”的定位出发，标准研制工作组围绕《小车式桥式起重机》的设计研发、原辅材料、工艺装备、检验检测等方面进行先进性提炼。

在基本要求方面：

在设计研发上：从“自主创新、精心设计”的角度出发，对设计研发上面要求有专业的团队，主要体现在企业对产品参数进行优化设计，同时能满足客户的个性化定制需求。

在原辅材料方面：遵循“浙江制造”标准“精良选材”的理念，主要体现在对原材料的精挑细选，选择符合高安全健康标准要求的原辅材料，如起重机的主要受力结构件的材料（梁板等）应优先选用抗承载能力性能好的高强度材料，材料的屈服强度不应低于690MPa。

在工艺装备方面：体现“浙江制造”标准“精工制造”的理念，包括先进的生产软硬件设施，对生产工艺的控制过程，信息化智能化的两化融合，始终关注产品全生产周期的绿色制造和节能环保，如开展智能焊接、引进涂装生产线。

在检验检测方面：从应具备产品关键技术指标的检测能力角度来保障产品质量，要求配备关键技术指标的检验检测设备，如配备了满足产品出厂预拼装检测要求的专业试验场地(总面积不低于15000m，长度不少于200m)等。

在质量保证方面：

为体现“浙江制造”标准的“精诚服务”这一理念，浙江制造标准研制工作要求对产品做出质量安全保证承诺，这部分主要体现对客户的服务承诺和产品质量保证等。

3.2.2.3 按照“浙江制造”标准制定框架要求，及“浙江制造”标准编制理念和定位要求研制标准草案情况

按照“浙江制造”标准制订框架要求，标准草案在号型规格、术语与定语、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量承诺等各个方面进行了全方位的阐述。按照“国内一流、国际先进”的要求，对标国际先进企业，力求体现最先进的浙江工艺，用高质量来保障品牌生命，成为小车式桥式起重机这一产品的标杆和领跑者。

3.2.3 标准研讨

在2023年11月10日召开的研讨会上，标准工作组成员与行业、企业的专家代表对标准的草案进行了充分的研究和讨论，从产品的全生命周期出发，以提升产品性能、用户体验为目标，按照“浙江制造”标准制定框架要求及“浙江制造”标准编制理念和定位要求，依据最新修订的GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》给出的规则进行编制。会上提出的意见主要有：
1、标准名称改为：低净空通用桥式起重机。
2、标准适用范围中的不适用范围可否增加绗架结构起重机。
3、设计研发中的强度安全系数、钢丝绳安全系数放到基本参数中。
4、原材料及零部件中增加电机、涂料的要求。
5、检验检测中检测设备和检测项目应互相呼应。
6、标准中与GB/T 14405-2011《通用桥式起重机》内容一致的地方尽量直接引用标准条款，把增加和提升的指标写出来，体现标准的先进性。

7、安全监控管理系统增加后台要求。
8、故障诊断系统功能应拓展、细化。

标准工作组根据专家意见进行修改，最终形成标准征求意见稿。

3.2.4 征求意见 

2023年11月30日通过线上公开征求方式向浙江省特种设备检验研究院、浙江海重重工有限公司、杭州市特种设备检测研究院等多家单位发出征求意见，截止2023年12月20日共计收到30条修改意见，工作组讨论决定修改采纳30条，不采纳0条，并修改完成标准送审稿。

3.2.5 专家评审

3.2.6 标准报批。

根据专家评审组对标准文本和编制说明所提意见，项目组又做了最终修订，并通过专家组的一致同意，最终形成标准报批稿。

4 标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1 编制原则

标准研制工作组遵循标准“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”的编制原则，同时符合浙江制造团体标准定位和要求。

1.合规性

本标准的编制遵循合规性原则，标准起草小组根据最新修订的GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》编制标准草案。标准起草小组对产品市场做了充分的调研和分析，参照国家标准的技术要求，对先进性项目的验证试验进行分析和处理，标准完成前向上游客户、检测机构、大专院校等各个方面征求了意见。主要技术指标均高于现行GB3811-2008《起重机设计规范》、GB/T14405-2011《通用桥式起重机》、GB6067-2010《起重机械安全规程》等标准。

2.必要性
当前随着技术进步，小车式桥式起重机已经克服了之前颜色分散不均匀，牢度差，工艺流程繁琐等问题。但是所制得纤维颜色品种少，颜色转换排废量大，着色物质易溶于白油，分散助剂及有机溶剂回收量低，不符合绿色节能制造的趋势，亟需制定出台相关标准规范行业行为，引导和规范小车式桥式起重机产业的发展，促进补充小车式桥式起重机产业的长远布局。制定并发布《小车式桥式起重机》“浙江制造”团体标准是十分必要的，同时也为树立这个行业的标杆标准，促进浙江省内优势产业健康发展。

3.先进性

标准起草小组查询了国内外的资料，依据GB3811-2008《起重机设计规范》、GB/T14405-2011《通用桥式起重机》、GB6067-2010《起重机械安全规程》等标准，同时结合我司多年生产与国内外客户的实践经验，先进性体现在：

(1)、 整机高度低，小车作业面广，提高厂房利用率  

该新型桥式起重机采用低净空起重小车（国家专利号：ZL 95 2 14860.9， ZL 2004 2 0107439.6），合理的卷筒直径、滑轮组倍率和空心轴套装式减速器结构，使桥机吊钩作业服务面比普通桥机有明显增大，在相同起升高度情况下整机大车轨面以上高度较普通桥机可降低0.5～1m以上，提高了厂房利用率，在大量节省土建费用的同时，还使厂房技术指标接轨国际先进水平。

（2）、结构合理，整机自重轻，承载合理，基础承载小 

 该新型桥式起重机采用两根主梁和两根铰接式端梁的新型四梁桥架，主梁与端梁为销轴铰接，两主梁间相对独立，减少大车啃轨问题，也方便运输和现场安装，亦便于日后检修和维护。由于本机采取了多项技术措施，确保各车轮承载均匀，整机自重减轻了15％以上，最大轮压降低了5％～10％。

（3）、电气控制精度高，各机构动作准确  

该新型桥式起重机采用交流变频调速＋PLC程序控制，各机构动作精确度。

（4）、完善的保护装置  

该新型桥式起重机设有完善的机械和电气保护装置。如主、副钩超载限制器，主、副钩高度限制器，吊钩位置显示，大、小车接近开关限位，大、小车行程极限开关限位、机械终端止挡器，电源缺相、过流、欠压、短路保护，控制回路缺相、过流、欠压、短路保护，司机室有预告警铃，电机的过载保护等。桥机部分重要机构均设二道以上的安全保护装置，确保桥机运行安全、可靠。

、提高强度安全系数：对标GB3811-2008（35页），A组合强度安全系数从1.48提高到1.6，B组合强度安全系数从1.34提高到1.5，C组合强度安全系数从1.22提高到1.35。

、提高制动安全系数：对标GB3811-2008（61页），M5以下提高到1.75。

(7)、提高钢丝绳安全系数：对标GB3811-2008（83页），M3-M6提高一档。

(8)、提高滑轮/卷筒比：对标GB3811-2008（84页），卷筒/滑轮比全都提高一档。

(9)、提高刚度：对标GB3811-2008（44页），低定位和中等定位提高到1/850。

(10)、设置双制动器：主起升高速轴设置双制动器：对标GB3811-2008（44页），新增加。

(11)、控制系统闭环控制：采用变频器作为调速器，起升机构采用闭环控制。

(12)、材料：只要受力结构件均采用Q345。

(13)、旁弯标准：1、1/2000结合轨距要求，厂内1/2250以内；2、水平：标准B/200，厂内要求B/225以内；3、腹板垂直：标准H/200，厂内H/500;4、轨道高低差：标准轨距≤2m，高低差4.2mm，轨距S＞2mm，高低差=2s，最大不超过8mm，厂内要求≤3mm。

对标GB/T14405-2011标准有所提高要求。

(14)、起升机构出厂试验：搭设试验台，拉力测试，验证起升机构性能

整机厂内装配检验：发货前厂内预拼装

（15）、安全监控系统对标GB6067-2010标准要求200t以上，配备安全监控系统，本公司80t以上机型均配备安全监控系统。

（15）故障诊断系统：对标GB6067-2010标准无要求，新增加要求。

（16）吊钩视频监控系统：对标GB6067-2010标准要求200t以上配备吊钩视频监控系统，本公司80t以上机型均配备吊钩视频监控系统。

产品体现了国内一流、国际先进的定位。

4.经济性

标准要求本着经济、不增加过多成本的要求，符合产品质量。

5.可操作性

标准的技术要求均有对应的检测方法，检测方法都有相应的国家标准支撑，同时进行设计验证。企业应具备产品基础性检测能力，可减少送第三方试验检测费用。

4.2 主要内容及确定依据

本标准主要包含范围、术语与定义、基本要求（设计研发、原材料、工艺装备、检验检测）、技术要求、试验方法、检验规则、包装和标志、运输、贮存、质量承诺等内容。内容依据理论要求和实践情况制定，所有指标均可实现。

4.3 主要内容确定依据

4.3.1  基本要求
本标准编写以GB3811-2008《起重机设计规范》、GB/T14405-2011《通用桥式起重机》、GB6067-2010《起重机械安全规程》等标准的要求，结合了国内外高端客户的有关技术要求编制而成；通过对比实际产品技术指标与要求，按照“品字标”浙江制造标准制订框架要求，增加了设计、材料、工艺及设备、检测能力等内容。

4.3.2  技术要求
1.依据GB3811-2008《起重机设计规范》的要求，考虑产品使用的特点，确定了基本参数。

2.依据GB/T 24809.5的相关要求，考虑产品使用的特点，确定了产品的基本要求。

3.依据GB 6067.1、GB/T 3811的相关要求，考虑产品使用的特点，确定了安全、防护要求。

4.依据GB/T14405-2011《通用桥式起重机》、GB6067-2010《起重机械安全规程》的相关要求，考虑产品使用的特点及产品使用寿命的要求，确定了主要构件连接要求。

5.依据GB/T14405-2011《通用桥式起重机》、GB6067-2010《起重机械安全规程》的相关要求，考虑产品使用的特点，确定了产品的装配要求。
6.依据GB/T14405-2011《通用桥式起重机》、GB6067-2010《起重机械安全规程》的相关要求，考虑产品使用的特点，确定了产品的电气设备要求。

7.依据GB/T14405-2011《通用桥式起重机》、GB6067-2010《起重机械安全规程》的相关要求，考虑产品使用的特点，确定了产品的涂装要求。
4.3.3  试验方法

起重机试验遵循GB/T 5905规定的规范和程序，技术要求均按GB/T14405-2011《通用桥式起重机》的规定进行试验。
4.3.4  检验规则

标准规定了检验分类，强化了出厂检验，规定了型式检验。
4.3.5质量承诺

主要以标准起草工作组调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了质量承诺的内容。

5 标准先进性体现

5.1 理化性能指标设计标准对比分析情况

本标准参考了相关的国内标准并结合实际生产情况而制定，高于GB3811-2008《起重机设计规范》、GB/T14405-2011《通用桥式起重机》、GB6067-2010《起重机械安全规程》等标准的要求，具有一定的先进性。考虑主要客户的技术要求，产品特点，对技术指标的先进性、产品的基本要求、质量保证方面等逐一进行探讨，并按照“浙江制造”标准制定框架要求形成《小车式桥式起重机》“浙江制造”标准草案。标准工作组从产品特性和使用需求出发，结合国内外优质买家的采购技术要求，设定了外观质量、内在质量要求和可萃取重金属限量要求三大类技术要求。型式试验内规定的一些关键指标进行了提升与增加。相关数据对比情况见表1。

表1  性能指标对比分析表

	序号
	指标名称
	国家标准GB/T14405-2011
	国际标准或国内外高端客户要求
	浙江制造标准
	对比结果

	1
	强度安全系数    
	A
	1.48
	1.48
	1.6
	提升

	
	
	B
	1.34
	1.34
	1.5
	提升

	
	
	C
	1.22
	1.22
	1.35
	提升

	2
	制动安全系数   M5以下
	1.50
	1.50
	1.75
	提升

	3
	钢丝绳安全系数
	M3
	运动绳3.55

静态绳3
	运动绳3.55

静态绳3
	运动绳4

静态绳3.5
	提升

	
	
	M4
	运动绳4

静态绳3.5
	运动绳4

静态绳3.5
	运动绳4.5

静态绳4
	

	
	
	M5
	运动绳4.5

静态绳4
	运动绳4.5

静态绳4
	运动绳5.6

静态绳4
	

	
	
	M6
	运动绳5.6

静态绳4.5
	运动绳5.6

静态绳4.5
	运动绳7.1

静态绳5
	

	4
	滑轮/卷筒比
	M1-M8
	
	全都提高一档
	提升

	5
	刚度
	低定位:1/500

中等定位:1/700
	低定位:1/500

中等定位:1/700
	1/850
	提升

	6
	设置双制动器
	无要求
	无要求
	设置双制动器
	增加

	7
	旁弯标准
	1/2000
	/
	1/2250
	提升

	8
	安全监控系统
	GB6067-2010标准要求200t以上，配备安全监控系统
	/
	80t以上机型均配备安全监控系统
	提升

	9
	故障诊断系统
	GB6067-2010无要求
	/
	故障诊断系统
	增加

	10
	吊钩视频监控系统
	GB6067-2010标准要求200t以上，配备安全监控系统
	/
	80t以上机型均配备安全监控系统
	提升

	11
	起升机构出厂试验
	无要求
	无要求
	搭设试验台，拉力测试，验证起升机构性能，整机厂内装配检验：发货前厂内预拼装
	增加


由表1分析可见，该标准：

1.提高强度安全系数：对标GB3811-2008（35页），A组合强度安全系数从1.48提高到1.6，B组合强度安全系数从1.34提高到1.5，C组合强度安全系数从1.22提高到1.35。

2.提高制动安全系数：对标GB3811-2008（61页），M5以下提高到1.75。

3.提高钢丝绳安全系数：对标GB3811-2008（83页），M3-M6提高一档。

4.提高滑轮/卷筒比：对标GB3811-2008（84页），卷筒/滑轮比全都提高一档。

5.提高刚度：对标GB3811-2008（44页），低定位和中等定位提高到1/850。

6.设置双制动器：主起升高速轴设置双制动器：对标GB3811-2008（44页），新增加。

7.控制系统闭环控制：采用变频器作为调速器，起升机构采用闭环控制。

8.旁弯标准：1、1/2000结合轨距要求，厂内1/2250以内；2、水平：标准B/200，厂内要求B/225以内；3、腹板垂直：标准H/200，厂内H/500;4、轨道高低差：标准轨距≤2m，高低差4.2mm，轨距S＞2mm，高低差=2s，最大不超过8mm，厂内要求≤3mm。

对标GB/T14405-2011标准有所提高要求。

9.起升机构出厂试验：搭设试验台，拉力测试，验证起升机构性能

整机厂内装配检验：发货前厂内预拼装

10.安全监控系统对标GB6067-2010标准要求200t以上，配备安全监控系统，本公司80t以上机型均配备安全监控系统。

11.故障诊断系统：对标GB6067-2010标准无要求，新增加要求。

12.吊钩视频监控系统：对标GB6067-2010标准要求200t以上配备吊钩视频监控系统，本公司80t以上机型均配备吊钩视频监控系统。

本标准的制定体现了产品达到了国内一流、国际先进的定位。

5.2 基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面)、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性。

（1）精心设计

1）应具备采用色浆自动调色，双口双螺杆加料等原液改性技术的工艺设计及优化能力。

2）应具备采用凝胶纺丝—超倍热拉伸工艺研发小车式桥式起重机的能力。

（2）精良选材
对原材料的精挑细选，选择符合高安全健康标准要求的原辅材料，如起重机的主要受力结构件的材料（梁板等）应优先选用抗承载能力性能好的高强度材料，材料的屈服强度不应低于690MPa。只要受力结构件均采用Q345。

（3）精工制造
配备先进的生产软硬件设施，对生产工艺的控制过程，信息化智能化的两化融合，始终关注产品全生产周期的绿色制造和节能环保，如开展智能焊接、引进涂装生产线等。
（4）精诚服务

产品拥有完整的质量承诺，切实保障消费者的合法权益。

5.3 标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明

公司根据战略实施、日常运行的需要以及顾客、员工、社会等相关方的要求和期望，非常重视环保、安全、生产等基础设施设备的投入和引进，已引进和使用智能焊接、涂装生产线。此外，公司生产线上投入使用MES智能系统，实现生产数字化管理，确保公司能够实现标准化、智能化的高端产品，为产品质量水平的提升提供了技术保障。

6 与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1 目前国内主要执行的标准有

GB/T14405-2011《通用桥式起重机》

6.2 标准与有关强制性标准相冲突情况

本标准的制定符合国家有关的现行法律、法规和强制性标准的要求，与国家现行的环境保护政策、法规相辅相成。本标准的制定充分体现“浙江制造”标准“国内一流、国际先进”的定位，标准具有先进性，未有低于国标、行标和地方标准的情况。
6.3 本标准引用了以下文件：

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 1228  钢结构用高强度大六角头螺栓
GB/T 1229  钢结构用高强度大六角螺母

GB/T 1230  钢结构用高强度垫圈
GB/T 1231  钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件

GB 2893  安全色

GB/T 3323  金属熔化焊焊接接头射线照相

GB/T 3632  钢结构用扭剪型 高强度螺栓连接副

GB/T 3811  起重机设计规范

GB 4208  外壳 防护等级(IP代码)

GB 5226.1  机械电气安全机械电气设备　第1部分：通用技术条件

GB 5226.2  机械安全 机械电气设备　第32部分：起重机械技术条件

GB/T 5905  起重机试验规范和程序

GB 6067.1  起重机械安全规程　第1部分：总则

GB/T 6974.1  起重机术语　第1部分：通用术语

GB/T 6974.5  起重机术语　第5部分：桥式和门式起重机

GB/T 8923  涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

GB/T 9286  色漆和清漆漆膜的划格试验

GB/T 10183.1　起重机　车轮及大车和小车运行轨道公差　第1部分：总则
GB 12602　起重机械超载保护装置
GB/T 13306　标牌
GB/T 13384　机电产品包装通用技术条件

GB 15052  起重机 安全标志和危险图形符号总则
GB/T 19418  钢的弧焊接头 缺陷质量分级指南
GB/T 20303.1  起重机  司机室  第1部分：总则
GB/T 20303.5  起重机  司机室  第5部分：桥式和门式起重机
GB/T 24809.5  起重机 对机构的要求  第5部分：桥式和门式起重机
GB/T 24811.1  起重机和起重机械  钢丝绳选择 第1部分：总则

GB/T 28264  起重机械 安全监控管理系统
JB/T 6391.1  滑接输电装置  第1部分：绝缘防护型滑接输电装置

JB/T 6391.2  滑接输电装置  第2部分：刚体滑接输电导轨装置

JB/T 10559  起重机械无损检测  钢焊缝超声检测
JGJ 82  钢结构高强度螺栓连接的设计、施工及验收规程

上述引用文件均为现行有效。

7 社会效益

浙江制造本质上是让企业达到中国产品向中国品牌的转变，提升企业品牌度、用户认可度，也是让企业从追求速度向品质的转变，让企业深刻认识品质在未来企业发展中起到的重要支撑。本标准契合了“中国制造2025”的基本方针，可积极鼓励企业引进新设备，积极探索新工艺、新技术，加快淘汰落后的旧设备、旧工艺，减少低端的产能，提高供给侧的市场需求。本标准对的要求，在制造过程中规范了小车式桥式起重机原材料及制造工艺、质量承诺等环节，标准的实施将为该产品的生产企业实现标准化、规模化生产提供了有力的技术支撑，能进一步推动产品品质提升，在国内乃至国际上提升“浙江制造”小车式桥式起重机市场竞争力和占有率。
8 重大分歧意见的处理经过和依据

无。

9 废止现行相关标准的建议

无。

10 提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省XXXXXX标准。

11 贯彻标准的要求和措施建议

文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站（http：//www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

12 其他应予说明的事项

无

                                                     标准起草小组

2023年10月XX日
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